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EINE BREITE PALETTE
SCHLEIFARBEITEN

|

TEDISA wurde 1988 gegrindet und
fertigt vor allem Zahnkranze mit
Hirth-Hochprazisionsverzahnung.

Von unserer Standardserie (siehe
Tabellen, Seiten 10 und 11) halten
wir erhebliche Mengen vor.

Selbstverstandlich fertigen

wir auch Zahnkranze nach
Kundenzeichnung (in Satzen
von zwei und drei Zahnkranzen).

Herstellung von Zahnkranzen mit Hirth-Verzahnung

Standard-Zahnkranze ab 50 mm

bis 1500 mm Durchmesser.

Zahnkranze nach Zeichnung bis
1500 mm Durchmesser.

Teilungsprazision = 1°.




Tedisa

Hirth
Couplings

Standard Hirth couplings 50-1500 mm

| n
in diameter.

THE WIDEST RANGE
IN GRINDING Special Hirth couplings up to 1500 mm

in diameter.

O Indexing precision +1".

|

TEDISA was founded in 1988. Our
main activity is the manufacturing
of high-precision Hirth couplings.

A large stock of our Standard series

(see table on pg.10-11) is available. 5
2

S

S

We also manufacture couplings to N

customers’ own drawings (sets of

two or three parts).
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ERFAHRUNG,
WETTBEWERBSFAHIGKEIT
UND QUALITAT

Der Standort der Firma TEDISA mit
einer 3200 m? groBen Werkshalle
befindet sich in Berriz (Bizkaia),
einem Umfeld mit bedeutender
Industrietradition und sehr guter
Verkehrsanbindung.

Herstellung von Zahnkranzen mit Hirth-Verzahnung

|

TEDISA wurde nach ISO 9001
zertifiziert. Dank korrekter Anwendung
der Arbeitsmethoden kénnen auch
anspruchsvollste Kundenforderungen
effizient erfullt werden.




Tedisa

EXPERIENCE,
COMPETITIVENESS
AND QUALITY

Einzelheiten der
¥ Verzahnung.

A Detail of toothing.

|

TEDISA holds the ISO 9001 quality
certificate, and the rigurous and proper
application of its working methods
enables the company to satisfy efficiently
even the most demanding customer
requirements.

|

TEDISA operates from a 3200 m? plant in Berriz
(Bizkaia), an area with a great tradition of industry
and excellent transport links.
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TECHNOLOGIE,
ZUVERLASSIGKEIT
UND GARANTIE

|
TEDISA fUhrt alle Tatigkeiten unter
strengster Qualitatskontrolle aus.

Hierzu stehen ein hochqualifiziertes
und spezialisiertes Mitarbeiterteam
und die modernsten und genausten
Produktionsmittel zur Verflgung, die
der Markt zu bieten hat.

Herstellung von Zahnkranzen mit Hirth-Verzahnung




TECHNOLOGY, Tedisa
RELIABILITY AND H
GARANTY

|
TEDISA developes all its work under
the stringent quality controls.

The company has a highly qualified
specialists team and the most
modern and accurate measuring

equipment on the market.
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SERVICE,
PRAZISION UND
PRODUKTIVITAT

|

Unsere Produktionsanlage kann sich sehen
lassen. Eine umfangreiche Ausstattung an
Prazisions-maschinen erlauben es uns, auch
hochprazise und komplexe Schleifarbeiten
in Angriff zu nehmen, die héchsten
Anforderungen genugen wird.
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Couplings

Plan- und Zylinderschleif-maschinen fur
¥ WerkstUcke bis 2 m Durchmesser.

SERVICE,
PRECISION AND
PRODUCTIVITY

4. Cylindrical and flat surface
grinder for workpieces up to

W Koordinatenschleifmaschine. 2 min diameter.

|

Our outstanding production capacity, which
results from a wide range of precision equipment
and auxiliary machinery, allows us to undertake

the most precise and complex grinding work,

carrying out amply the required standards.

4. Jig grinder.
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STANDARDSERIE (mm)
STANDARD SERIES (mm)

ZAHNKRANZ 9 < 400
COUPLING @ < 400
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ZAHNKRANZ @ > 400
COUPLING @ > 400
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Teilungs genauigkeit £1”
Indexing accuracy +1”

Gehartete Verzahnung HRc 552
Toothing hardened HRc 55+2

Geschliffene Flachen mit Parallelitat 0,005 mm
Surfaces market VVV plane-parallel with a tolerance of 0,005 mm
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P. |. Eitua, 56 - E-48240 - Berriz

Bizkaia - Spain

Tel.: +34 946 824 853

Fax.. +34 946 225 144

tedisa@tedisa-hirth.com www.tedisa-hirth.com



