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EINE BREITE PALETTE 

SCHLEIFARBEITEN

 

TEDISA wurde 1988 gegründet und 

fertigt vor allem Zahnkränze mit 

Hirth-Hochpräzisionsverzahnung. 

Von unserer Standardserie (siehe 

Tabellen, Seiten 10 und 11) halten 

wir erhebliche Mengen vor.

Selbstverständlich fertigen 

wir auch Zahnkränze nach 

Kundenzeichnung (in Sätzen 

von zwei und drei Zahnkränzen).

Standard-Zahnkränze ab 50 mm 

bis 1500 mm Durchmesser.

Zahnkränze nach Zeichnung bis 

1500 mm Durchmesser.

Teilungspräzision ± 1“.

Herstellung von Zahnkränzen mit Hirth-Verzahnung
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THE WIDEST RANGE 

IN GRINDING

 

TEDISA was founded in 1988. Our 

main activity is the manufacturing 

of high-precision Hirth couplings.

A large stock of our Standard series 

(see table on pg.10-11) is available. 

We also manufacture couplings to 

customers’ own drawings (sets of 

two or three parts).

Standard Hirth couplings 50-1500 mm 

in diameter.

Special Hirth couplings up to 1500 mm 

in diameter.

Indexing precision ±1”.

Manufacturing of Hirth Couplings
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ERFAHRUNG, 

WETTBEWERBSFÄHIGKEIT 

UND QUALITÄT

 

Der Standort der Firma TEDISA mit 

einer 3200 m2 großen Werkshalle 

befindet sich in Berriz (Bizkaia), 

einem Umfeld mit bedeutender 

Industrietradition und sehr guter 

Verkehrsanbindung.

 

TEDISA wurde nach ISO 9001 

zertifiziert. Dank korrekter Anwendung 

der Arbeitsmethoden können auch 

anspruchsvollste Kundenforderungen 

effizient erfüllt werden.

Herstellung von Zahnkränzen mit Hirth-Verzahnung
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EXPERIENCE, 

COMPETITIVENESS 

AND QUALITY

Einzelheiten der 
Verzahnung.

Detail of toothing.

 

TEDISA operates from a 3200 m2 plant in Berriz 

(Bizkaia), an area with a great tradition of industry 

and excellent transport links.

 

TEDISA holds the ISO 9001 quality 

certificate, and the rigurous and proper 

application of its working methods 

enables the company to satisfy efficiently 

even the most demanding customer 

requirements.

Manufacturing of Hirth Couplings
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TECHNOLOGIE, 

ZUVERLÄSSIGKEIT 

UND GARANTIE

 

TEDISA führt alle Tätigkeiten unter 

strengster Qualitätskontrolle aus.

Hierzu stehen ein hochqualifiziertes 

und spezialisiertes Mitarbeiterteam 

und die modernsten und genausten 

Produktionsmittel zur Verfügung, die 

der Markt zu bieten hat.

Herstellung von Zahnkränzen mit Hirth-Verzahnung
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TECHNOLOGY, 

RELIABILITY AND 

GARANTY

 

TEDISA developes all its work under 

the stringent quality controls. 

The company has a highly qualified 

specialists team and the most 

modern and accurate measuring 

equipment on the market.

Manufacturing of Hirth Couplings
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SERVICE, 

PRÄZISION UND 

PRODUKTIVITÄT

 

Unsere Produktionsanlage kann sich sehen 

lassen. Eine umfangreiche Ausstattung an 

Präzisions-maschinen erlauben es uns, auch 

hochpräzise und komplexe Schleifarbeiten 

in Angriff zu nehmen, die höchsten 

Anforderungen genügen wird.

Herstellung von Zahnkränzen mit Hirth-Verzahnung
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Plan- und Zylinderschleif-maschinen für 
Werkstücke bis 2 m Durchmesser.

 

SERVICE, 

PRECISION AND 

PRODUCTIVITY

Cylindrical and flat surface 
grinder for workpieces up to 
2 m in diameter.Koordinatenschleifmaschine.

Jig grinder.

 

Our outstanding production capacity, which 

results from a wide range of precision equipment 

and auxiliary machinery, allows us to undertake 

the most precise and complex grinding work, 

carrying out amply the required standards.

Manufacturing of Hirth Couplings
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STANDARDSERIE (mm)
STANDARD SERIES (mm)

ZAHNKRANZ Ø ≤ 400
COUPLING Ø ≤ 400 Abziehschraube

Push-off thread

Zahnlücke
Tooth gap

Anschlußhöhe
Tooth overlap

Hub
Stroke

Imbusschraube
Socked head cap screw

Stiftbohrung
Dowel hole
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d2
Ø

d3
Ø

H6

d4
Ø

d5
Ø

±0,1

d6
Ø

d7
Ø

d8
Ø

d9
Ø

d10
Ø

g1 h1
±0,1

h2 h3
±0,1

h4 h5 h6

Ø 50 24
36

3
2.5

2.8
2.3 4x90º 2x180º 45º - 2x180º 45º 49 20 21 35 11 6.6 5 8 8 M6 20 11.4

11.15 10 8.5 4 4

Ø 100
36
48
60
72

4.2
3.2
2.8
2.4

4
3

2.6
2.2

6x60º 2x180º 30º - 2x180º 30º 99 60 61 80 11 6.6 5 8 8 M6 25
14.5
14.0
13.8
13.6

12.5 9.5 5 5

Ø 125
48
60
72
96

4.2
4

3.5
3

4
3.8
3.3
2.8

6x60º 2x180º 30º - 2x180º 30º 124 85 86 105 11 6.6 7 10 10 M6 30
17

16.9
16.65
16.4

15 12 5 5

Ø 160
36
48
60
72

4.2
4

3.6
2.8

4
3.8
3.3
2.6

6x60º 2x180º 30º - 2x180º 30 159 120 121 140 11 6.6 7 10 10 M6 30
17

16.9
16.77
16.3

15 12 6 5

Ø 200

60
72
96

120
144
360

4.7
4.4
3.4
2.8
2.3
1.0

4.5
4.2
3.2
2.6
2.1
0.8

6x60º 4º 30º - 2x180º 30º 199 150 151 175 15 9 7 12 12 M8 35

19.75
19.6
19.1
18.8

18.55
17.9

17.5
17.5
17.5
17.5
17.5
12.5

14
14
14
14
14
9.5

6
6
6
6
6
5

5
5
5
5
5
5

Ø 250

60
72
96

120
144
360

5.4
4.6
3.9
3.4
2.8
1.2

5.2
4.4
3.7
3.2
2.6
1.0

10x36º 4 54º 72º 2x180º 18º 249 200 201 225 15 9 7 12 12 M8 35

20.1
19.7
19.4
19.1
18.8
18.0

17.5 13.5 5 5

Ø 280
120
144
360

3.0
3.1
1.4

2.8
2.9
1.2

10x36º 4 54º 72º 2x180º 18º 279 230 231 255 15 9 7 12 12 M8 40
21.4

21.45
20.6

20 14 6 5.5

Ø 320
120
144
180
360

4.2
3.6
2.6
1.6

4
3.4
2.4
1.4

10x36º 4 54º 72º 2x180º 18º 319 260 261 290 15 9 7 12 12 M8 40
22

21.7
21.2
20.7

20 14.5 6.5 5.5

Ø 360

120
144
180
240
360

4.6
3.9
3.3
2.5
1.8

4.4
3.7
3.1
2.3
1.6

10x36º 4 54º 72º 2x180º 18º 359 300 301 330 18 11 9 12 12 M8 45

24.7
24.5

24.05
23.65
23.3

22.5 15 6

6
5
5
5
5

Ø 400

120
144
180
240
360

4.7
4.2
3.6
2.7
2

4.5
4.0
3.4
2.5
1.8

10x36º 4 54º 72º 2x180º 18º 399 340 341 370 18 11 9 12 12 M8 45

24.75
24.5
24.2

23.75
23.4

22.5 15 6

6
5
5
5
5

Herstellung von Zahnkränzen mit Hirth-Verzahnung
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Hub
Stroke

ZAHNKRANZ Ø > 400
COUPLING Ø > 400

Hub
Stroke

Abziehschraube
Push-off thread

Zahnlücke
Tooth gap

Anschlußhöhe
Tooth overlap

Imbusschraube
Socked head cap screw

Stiftbohrung
Dowel hole

d1
Ø
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d2
Ø

d3
Ø

H6

d4
Ø

d5
Ø

±0,1

d6
Ø

d7
Ø

d8
Ø

d9
Ø

d10
Ø

g1 h1
±0,1

h2 h3
±0,1

h4 h5 h6

Ø 450

120
144
180
240
360

5.4
3.8
4
3

2.2

5.2
3.6
3.8
2.8
2

12x30º 4x90º 15º - 4x90º 45º 449 350 400 380 18 11 9 - - M8 50

27.6
26.8
26.9
26.4
26

25 11 -

7
6

5.5
5.5
5

Ø 500

120
144
180
240
360

5.6
5.2
4.4
3.4
2.4

5.4
5

4.2
3.2
2.2

12x30º 4x90º 15º - 4x90º 45º 449 400 450 430 18 11 9 - - M8 50

27.7
27.5
27.1
26.6
26.1

25 11 -

7
7
6
6
6

Ø 560

120
144
240
288
360
720

5.8
5.2
3.7
3

2.7
1.5

5.6
5

3.5
2.8
2.5
1.3

12x30º 4x90º 15º - 4x90º 45º 559 450 502 480 20 14 11 - - M10 55

30.3
30

29.25
28.9

28.75
28.15

27.5 13 -

7
7
6
6
6
5

Ø 630

120
144
240
288
360
720

5.2
5.2
4.1
3.6
3

1.7

5.0
5.0
3.9
3.4
2.8
1.5

12x30º 4x90º 15º - 4x90º 45º 629 520 580 550 20 14 11 - - M10 55

30
30

24.45
29.2
28.9
28.3

27.5 13 -

8
7.5
7
6
6
6

Ø 710
240
288
360
720

4.6
4

3.4
1.8

4.4
3.8
3.2
1.6

12x30º 4x90º 15º - 4x90º 45º 709 590 650 620 20 14 11 - - M10 60
32.2

31.95
31.6
30.8

30 13 -
7
6
6
6

Ø 800
240
288
360
720

5
4.2
3.8
2.1

4.8
4

3.6
1.9

18x20º 6x60º 10º - 4 10º 799 670 740 710 20 14 11 - - M10 70
37.4
37

36.8
35.95

35 13 -
7
7
6
6

Ø 900
240
288
360
720

5.2
4.7
4.2
2.3

5
4.5
4

2.1
18x20º 6x60º 10º - 4 10º 899 760 840 800 20 14 11 - - M10 80

42.5
42.25

42
41.05

40 13 -
7
7
6
6

Ø 1000
240
288
360
720

5.5
5.2
4.4
2.6

5.3
5.

4.2
2.4

18x20º 6x60º 10º - 4 10º 999 860 940 900 20 14 11 - - M10 80
42.65
42.5
42.1
41.2

40 13 -
7
7
6
6

Ø 1200
240
288
360
720

6.2
5.2
4.7
3

6
5

4.5
2.8

18x20º 6x60º 10º - 4 10º 1199 1060 1140 1100 20 14 11 - - M10 80
43

42.5
42.25
41.4

40 13 -
7
7
7
7

Ø 1500
240
288
360
720

5.5
5.2
4.9
3

5.3
5

4.7
2.8

18x20º 6x60º 10º - 4 10º 1499 1360 1440 1400 20 14 11 - - M10 80
42.65
42.5

42.35
41.4

40 13 -
7
7
7
7

Teilungs genauigkeit ±1”
Indexing accuracy ±1”

Gehärtete Verzahnung HRc 55±2
Toothing hardened HRc 55±2

Geschliffene Flächen mit Parallelität 0,005 mm
Surfaces market        plane-parallel with a tolerance of 0,005 mm

Manufacturing of Hirth Couplings
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www.tedisa-hirth.com

P. I. Eitua, 56 · E-48240 · Berriz
Bizkaia · Spain
Tel.: +34 946 824 853
Fax.: +34 946 225 144  
tedisa@tedisa-hirth.com


